
การใช้งานสิทธิประโยชน์
ด้านวัตถุดิบมาตรา 36
โดย 

โดย เจ้าหน้าที่ศูนย์เศรษฐกิจการลงทุนภาคที่ 2 

 รายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุด

สูตรผลิตภัณฑ์

ก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก

ขออนุญาตส่งออกวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นไปต่างประเทศ



วัตถุประสงค์ในการพัฒนาระบบฐานข้อมูล RMTS Online Phase I

 เพิ่มความสะดวกให้กับผู้ประกอบการ 
 ลดขั้นตอนการตรวจเอกสารแบบ Manual 
 ข้อมูลมีความถูกต้อง

ประโยชน์ที่ผู้ประกอบการจะได้รับ

 ผู้ประกอบการจัดท าข้อมูลในรูปแบบไฟล์อิเล็กทรอนิกส์เท่านั้น
 ลดการจัดท าเอกสาร
 เปลี่ยนขั้นตอนการตรวจสอบแบบ Manual เป็นการตรวจสอบโดยระบบ
 ลดระยะเวลาที่ใช้ในการตรวจสอบ
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เปรียบเทียบขั้นตอนการท างาน

RMTS

ขั้นตอนการท างานรูปแบบเดิม
ขั้นตอนการท างาน

ระบบฐานข้อมูล RMTS Online

1. บริษัทยื่นข้อมูล
ผ่านระบบ

2. จนท. สกท. พิจารณา
ผ่านระบบ

3. กรณีอนุมัติบันทึกข้อมูล
ในระบบ

1. บริษัทยื่นเอกสาร

2. จนท. สกท.
พิจารณาเอกสาร

3. บริษัทยื่นเอกสารที่สมาคม 
เพื่อตรวจสอบต่อไป
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หลักเกณฑ์ในการพิจารณา

บัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุด

สูตรผลิตภัณฑ์

ก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก

ขออนุญาตส่งออกวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นไปต่างประเทศ
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บัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุด

 เป็นการอนุมัติรายการวัตถุดิบ หน่วย และปริมาณของวัตถุดิบ เพื่อก าหนดให้บริษัทสามารถน าเข้าวัตถุดิบโดย
ได้รับการยกเว้นอากรขาเข้า 

 เป็นการยื่นขออนุมัติเฉพาะรายการวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นที่ต้องการใช้สิทธิฯ ตามมาตรา 36 และวัตถุดิบและ
วัสดุจ าเป็นที่ซื้อจากผู้ใช้สิทธิฯ ตามมาตรา 36

 เป็นการค านวณจากสูตรการผลิต ที่ก าลังการผลิตไม่เกิน 4 เดือน 

หลักเกณฑ์ในการพจิารณา
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 ต้องมีการน าเข้าเครื่องจักรครบตามขั้นตอนที่ได้รับอนุมัติ

 วัตถุดิบที่ใช้สิทธิ์ยกเว้นอากรขาเข้าต้องใช้ผลิตผลิตภัณฑ์ที่ได้รับการส่งเสริม 

และเป็นไปตามขั้นตอนการผลิตที่ ได้รับอนุมัติ

 เป็นการอนุมัติก่อนการใช้สิทธิ์

 ใช้สิทธิ์ภายในระยะเวลาที่ก าหนด

 ปฏิบัติตามข้อก าหนดต่างๆ ในการใช้สิทธ์ิ

หลักเกณฑ์ในการพิจารณา
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เงื่อนไขการใช้สิทธิ์



รายการท่ี ชื่อหลัก ชื่อรอง หน่วย ประเภทพิกัด ปริมาณ 4 เดือน ค าอธิบาย

000001 BASE MACHINING BASE MACHINING C62 XXXXXXXX 1,000,000 ฐานของฮาร์ดดิสท าจากอลูมิเนียม

BASE MACHINING 123 XXXXXXXX ฐานของฮาร์ดดิสท าจากอลูมิเนียม

000002 YOKE YOKE C62 XXXXXXXX 1,000,000 ก้ามปูใช้ขับเคลื่อนชิ้นงาน

TRUST YOKE XXXXXXXX ก้ามปูใช้ขับเคลื่อนชิ้นงาน

000003 BUSH BUSH C62 XXXXXXXX 500,000 บุ๊ชรองเพลา

BRASS BUSH XXXXXXXX บุ๊ชรองเพลา

R00006 RETURN BASE 
ASSEMBLY

RETURN BASE 
ASSEMBLY

C62 XXXXXXXX 100,000 สินค้าที่น ากลับมาซ่อมแซม

หลักเกณฑ์ในการพิจารณา
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สูตรผลิตภัณฑ์

 เป็นการอนุมัติปริมาณการใช้วัตถุดิบจริงในการผลิตผลิตภัณฑ์ทุกรายการตามชื่อหลัก

 กรณีมีส่วนสูญเสีย จะอนุมัติเฉพาะวัตถุดิบที่น าเข้าเป็น น้ าหนัก ปริมาตร หรือพ้ืนที่

หลักเกณฑ์ในการพิจารณา
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สูตรผลิตภัณฑ์

รายละเอียดสูตรการผลิตและปริมาณการใช้วัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นของแต่ละแบบตามมาตรา 36
ชื่อผลิตภัณฑ์ SHAFT รุ่น S-001
ปริมาณท่ีจะผลิตในระยะเวลา 4 เดือน จ านวน 10,000,000 ชิ้น

รายการที่
รายการวัตถุดิบและ

วัสดุจ าเป็น
หน่วย

สูตรการผลิต

ปริมาณการใช้สุทธิต่อ

ผลิตภัณฑ์ 1 ชิ้น

ปริมาณส่วนสูญเสียต่อ

ผลิตภัณฑ์ 1 ชิ้น

ปริมาณ การใช้รวมต่อ

ผลิตภัณฑ์ 1 ชิ้น

ปริมาณวัตถุดิบและวัสดุ
จ าเป็นที่ใช้ในการผลิต 4 

เดือน

000001 Steel Sheet KGM 0 0 0

000002 Steel Bar KGM 0.500 0.100 0.600

000003 Copper Sheet KGM 0 0 0

000004 Steel Wire KGM 0 0 0

หลักเกณฑ์ในการพิจารณา
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ตัวอย่างสูตรผลิตภัณฑ์



ก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก

 เป็นการก าหนดวันที่เริ่มต้นสิทธิ์ (Start date) ของโครงการและระบบจะค านวณวันที่สิ้นสุดสิทธิ์ (End
Date) โดยอัตโนมัติ ทั้งนี้สามารถก าหนดได้ตั้งแต่วันที่ที่ได้รับอนุมัติโครงการ

หลักเกณฑ์ในการพิจารณา

24/03/2564 23/03/2565

9

ตัวอย่าง



ขออนุญาตส่งออกวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นไปต่างประเทศ

 รายการวัตถุดิบที่ส่งออกจะต้องเป็นรายการเดียวกันกับรายการที่น าเข้า

 จะต้องส่งออกระหว่างได้รับสิทธิ์ กรณีหมดสิทธิ์ต้องส่งออกภายใน 1 ปีนับ
แต่วันหมดสิทธิ์

หลักเกณฑ์ในการพิจารณา

10



ภาพรวมของระบบ

- เอกสารประกอบการ  
พิจารณา ตามประเภท 
งาน

- โครงสร้างข้อมูล 
Excel file

บริษัทเตรียมข้อมูล
ตามประเภทงาน

Upload  Submit โครงสร้าง
ข้อมูล Excel file และเอกสาร
ประกอบการพิจารณาผ่านระบบ

บริษัทยื่นค าร้อง
ผ่านระบบ 

IC Online System

- พิจารณา 3 ระดับ
- 30 วันท าการ
- ผลการพิจาณา
 อนุมัติ
 แก้ไข
 อนุมัติบางรายการ
 ไม่อนุมัติ

- แจ้งผลการพิจารณา 
ผ่านระบบที่เมนู  
“ตรวจสอบ”

เจ้าหน้าที่ BOI พิจารณาผ่าน
ระบบ

ผลการพิจาณา
 อนุมัติ
 อนุมัติบางรายการ

บันทึกข้อมูลที่
ระบบ RMTS
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เมนูในระบบฐานข้อมูล RMTS Online (Phase I)

1. เอกสารประกอบการพิจารณา
2. บัญชีรายการวัตถุดิบ

2.1 ยื่นขออนุมัติบัญชีรายการและปริมาณสต็อกสูงสุด
2.2 ยื่นขอแก้ไขบัญชีรายการและปริมาณสต็อกสูงสุด
2.3 ยื่นขอแก้ไขช่ือรองวัตถุดิบ

4. ตรวจสอบข้อมูลที่ยื่น
5. ก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก
6. ก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก (Group MaxImport)
7. ขออนญุาตส่งออกวัตถุดิบไปต่างประเทศ
8. ตรวจสอบค าร้องขอส่งออกวัตถุดิบ

3. สูตรผลิตภัณฑ์

3.1 ยื่นขออนุมัติสูตรผลิตภัณฑ์
3.2 ยื่นขอแก้ไขสูตรผลิตภัณฑ์
3.3 ยื่นขอยกเลิกสูตรผลิตภัณฑ์
3.4 ยื่นขอคัดลอกสูตรผลิตภัณฑ์
3.5 ยื่นขอโอนสูตรผลิตภัณฑ์

12



บัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุด

1.1 ขั้นตอนการท างาน

1. บริษัทยื่นข้อมูล
ผ่านระบบ

3. เจ้าหน้าที่ สกท. พิจารณา

RMTS

4. บันทึกข้อมูลในระบบ

IC Online 
System

ไม่ถูกต้อง

ถูกต้อง อนุมัติ

แจ้งผลการพิจารณาผ่านระบบ

2. ตรวจสอบข้อมูล
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1.2 เมนูในระบบ

ต้อง Upload ก่อนท าการยื่นค าร้อง

14

บัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุด



บัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุด

1.3 เอกสารประกอบการพิจารณา

*

*

15

(IPO/ITC)

*



บัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุด

1.3 เอกสารประกอบการพิจารณา (ต่อ)

16

(IPO/ITC)



บัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุด

1.4 โครงสร้างข้อมูล Excel File ไฟล์สูตรอ้างอิง

ที่ ชื่อ Column ประเภทข้อมูล ความยาว ความหมาย

1 Product Card ตัวเลข / ตัวอักษร 512 ตัวอักษร ชื่อผลิตภัณฑ์ตามบัตรส่งเสริม

2 Product Name ตัวเลข / ตัวอักษร 512 ตัวอักษร ชื่อผลิตภัณฑ์ที่ส่งออก

3 Product Code ตัวเลข / ตัวอักษร 35 ตัวอักษร รุ่นของผลิตภัณฑ์

4 Product Capacity ตัวเลข 9 หลักและทศนิยม 2 หลัก ก าลังการผลิต 4 เดือน

5 Product Unit ตัวเลข / ตัวอักษร 3 ตัวอักษร หน่วยของผลิตภัณฑ์

6 Weight Per Piece(KGM) ตัวเลข 9 หลักและทศนิยม 2 หลัก น้ าหนักผลิตภัณฑ์ ตามที่ระบุในใบขนสินค้าขาออก

7 GRP_NO ตัวเลข / ตัวอักษร 6 ตัวอักษร รหัสรายการวัตถุดิบ (Group)

8 DESC ตัวเลข / ตัวอักษร 512 ตัวอักษร ชื่อรายการวัตถุดิบ (ชื่อหลัก)

9 UOM ตัวเลข / ตัวอักษร 3 ตัวอักษร หน่วยของรายการวัตถุดิบ

10 QTY_NET ตัวเลข 9 หลักและทศนิยม 8 หลัก ปริมาณการใช้รายการวัตถุดิบสุทธิ

11 QTY_LOSS ตัวเลข 9 หลักและทศนิยม 8 หลัก ปริมาณส่วนสูญเสีย

12 QTY_GROSS ตัวเลข 9 หลักและทศนิยม 8 หลัก ปริมาณการใช้รายการวัตถุดิบสุทธิ + ส่วนสูญเสีย

 ไฟล์สูตรอ้างอิง

 ไฟล์ชื่อรอง

ไฟล์ที่ท าให้ได้มาซึ่งรายการวัตถุดิบและปรมิาณสต็อกสูงสุด (4 เดือน) 
โดยระบบจะน าข้อมูลในไฟล์มาค านวณ
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บัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุด

1.5 โครงสร้างข้อมูล Excel File ไฟล์ชื่อรอง
ที่ ชื่อ Column ประเภทข้อมูล ความยาว ความหมาย

1 GRP_NO ตัวเลข / ตัวอักษร 6 ตัวอักษร รหัสรายการวัตถุดิบ (Group)

2 DESC ตัวเลข / ตัวอักษร 512 ตัวอักษร ชื่อรายการวัตถุดิบ (ชื่อรอง)

3 TARIFF ตัวเลข 10 ตัวอักษร รหัสพิกัดศุลกากร (XXXX.XX.XX)

4 UOM ตัวเลข / ตัวอักษร 3 ตัวอักษร หน่วยของรายการวัตถุดิบ

5 STOCK_TYPE ตัวอักษร 15 ตัวอักษร
ประเภทของรายการวัตถุดิบ ได้แก่
 Max_Revolving (หมุนเวียน)
 Max_Import (ไม่หมุนเวียน)

6 ESS_MAT ตัวอักษร 1 ตัวอักษร

สถานะของรายการวัตถุดิบ ได้แก่
 N (วัตถุดิบ)
 Y (วัสดุจ าเป็น)
 R (ผลิตภัณฑ์ที่น ากลับมาซ่อมแซม)

7 TYPE ตัวอักษร 1 ตัวอักษร

ประเภทของการบันทึกข้อมูล
 A  Add (เพ่ิมข้อมูลครั้งแรก)
 C  Change (แก้ไขข้อมูลและข้อมูลคงเดิม)
 D  Delete (ลบข้อมูล) 18



บัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุด

1.6 ตัวอย่าง Excel File สูตรอ้างอิง

ผลิตภณัฑ์และชิน้ส่วนอิเล็กทรอนิกส์

19



บัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุด

1.6 ตัวอย่าง Excel File สูตรอ้างอิง (IPO)

20

เลือกเมนู >>
เอกสารประกอบการพิจารณา

...................................................

...................................................

PRODUCT CAPACITY ของกิจการ IPO/ITC มาจากไหน?



บัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุด

1.7 ตัวอย่าง Excel File ชื่อรอง

21



บัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุด

1.8 การยื่นค าร้องผ่านระบบ

22



สูตรผลิตภัณฑ์

2.1 ขั้นตอนการท างาน

1. บริษัทยื่นข้อมูล
ผ่านระบบ

3. เจ้าหน้าที่ สกท. พิจารณา

RMTS

4. บันทึกข้อมูลในระบบ

IC Online 
System

ไม่ถูกต้อง

ถูกต้อง อนุมัติ

แจ้งผลการพิจารณาผ่านระบบ

2. ตรวจสอบข้อมูล

23



สูตรผลิตภัณฑ์

2.2 เมนูในระบบ

24



สูตรผลิตภัณฑ์ 2.3 โครงสร้างข้อมูล Excel File ไฟล์สูตรผลิตภัณฑ์

ที่ ชื่อ Column ประเภทข้อมูล ความยาว ความหมาย

1 Product Name ตัวเลข / ตัวอักษร 512 ตัวอักษร ชื่อผลิตภัณฑ์ตามท่ีส่งออก (English_Desc)

2 Product Code ตัวเลข / ตัวอักษร 35 ตัวอักษร ชื่อรุ่นของผลิตภัณฑ์ที่ส่งออก

3 Product Unit ตัวเลข / ตัวอักษร 3 ตัวอักษร หน่วยของผลิตภัณฑ์ที่ส่งออก

4 Weight Per Piece(KGM) ตัวเลข / ตัวอักษร 9 หลักและทศนิยม 2 หลัก น้ าหนักผลิตภัณฑ์ ตามที่ระบุในใบขนสินค้าขาออก

5 Formula Type ตัวอักษร 10 ตัวอักษร

ประเภทของสูตรผลิตภัณฑ์
 Product สูตรผลิตภัณฑ์
 Return สูตรผลิตภัณฑ์ส าหรับ

ผลิตภัณฑ์ที่น ากลับมาซ่อมแซม

6 Usage Per ตัวเลข 4 หลัก 1 หรือ 1000

7 GRP_NO ตัวเลข / ตัวอักษร 6 ตัวอักษร รหัสรายการวัตถุดิบ (Group)

8 DESC ตัวเลข / ตัวอักษร 512 ตัวอักษร ชื่อรายการวัตถุดิบ (ชื่อหลัก)

9 UOM ตัวเลข / ตัวอักษร 3 ตัวอักษร หน่วยของรายการวัตถุดิบ

10 QTY_NET ตัวเลข 9 หลักและทศนิยม 8 หลัก ปริมาณการใช้รายการวัตถุดิบสุทธิ

11 QTY_LOSS ตัวเลข 9 หลักและทศนิยม 8 หลัก ปริมาณส่วนสูญเสีย

12 QTY_GROSS ตัวเลข 9 หลักและทศนิยม 8 หลัก ปริมาณการใช้รายการวัตถุดิบสุทธิ + ส่วนสูญเสีย 25



สูตรผลิตภัณฑ์

2.4 ตัวอย่าง Excel File สูตรผลิตภัณฑ์

26

ขออนุมัติสูตรผลิตภัณฑ์

ขอแก้ไขสูตรผลิตภัณฑ์



สูตรผลิตภัณฑ์

2.5 การยื่นค าร้องผ่านระบบ

27



สูตรผลิตภัณฑ์
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ขอยกเลิกสูตรผลิตภัณฑ์



สูตรผลิตภัณฑ์
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ขอคัดลอกสูตรผลิตภัณฑ์

ขอโอนสูตรผลิตภัณฑ์หลักเกณฑ์ ดังนี้

การโอนสูตร การคัดลอกสูตร

 เลขที่นิติบุคคลบริษัทต้องเป็นบริษัทเดียวกัน  เลขที่นิติบุคคลบริษัทต้องเป็นบริษัทเดียวกัน

 ยังไม่หมดสิทธิในการน าเข้าวัตถุดิบ  ยังไม่หมดสิทธิในการน าเข้าวัตถุดิบ

 มีบัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุดในระบบ  มีบัญชีรายการวัตถุดิบและปริมาณสต็อกสูงสุดในระบบ

 กรุ๊ปและชื่อรายการวัตถุดิบต้องตรงกันทั้งหมด  กรุ๊ปและชื่อรายการวัตถุดิบต้องตรงกันทั้งหมด

 วันที่เริ่มต้นของสูตรการผลิต เป็นวันที่อนุมัติให้โอนสูตรการผลิต  วันที่เริ่มต้นของสูตรการผลิต เป็นวันที่อนุมัติให้คัดลอกสูตรการผลิต

 สูตรของ Project ที่ถูกโอนไปจะต้อง inactive ใช้งานไม่ได้  สูตรของ Project ที่ถูกคัดลอกไปยังสามารถใช้งานได้



สูตรผลิตภัณฑ์
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ขอคัดลอกสูตรผลิตภัณฑ์

ขอโอนสูตรผลิตภัณฑ์



ก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก

3.1 ขั้นตอนการท างาน

RMTS
IC Online 
System

2. ตรวจสอบ
1. บริษัทยื่นก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก

ผ่านระบบ
3. บันทึกวันที่น าเข้าครั้งแรก

ไม่ถูกต้อง

ถูกต้อง

3.1.2 ก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก กรณีมีรายการ
วัตถุดิบบางรายการเป็นสต็อกแบบไม่หมุนเวียน 

(Group MaxImport)

RMTS
IC Online 
System

2. ตรวจสอบ
1. บริษัทยื่นก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก

ผ่านระบบด้วย excel file
3. บันทึกวันที่น าเข้าครั้งแรก

ไม่ถูกต้อง

ถูกต้อง

3.1.1 ก าหนดวันน าเข้าครั้งแรกของโครงการ

31



ก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก

3.2 เมนูในระบบส าหรับการก าหนดวันน าเข้าครั้งแรกของโครงการ

เงื่อนไขส าคัญ

 ก าหนดวันน าเข้าได้ต้ังแต่วันที่ได้รับอนุมัติโครงการ

ก าหนดวันน าเข้าครั้งแรกได้ หลังจากที่ได้รับอนุมัติรายการวัตถุดิบ (MML) แล้ว 

32



ก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก

3.3 เมนูในระบบส าหรับการก าหนดวันน าเข้าครั้งแรกของ Group Max Import

เงื่อนไขส าคัญ

 ระยะเวลาที่ก าหนดต้องไม่เกินระยะเวลาสิ้นสุดสิทธิของโครงการ

33

เจาะลึกการใชง้าน



ก าหนดวันน าเข้าครั้งแรก

3.4 ตัวอย่าง Excel File ของการก าหนดวันน าเข้าครั้งแรกของ Group Max Import

ปี ค.ศ.

34

เจาะลึกการใชง้าน



ขออนุญาตส่งออกวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นไปต่างประเทศ

IC Online 
System

2. ตรวจสอบข้อมูล
1. บริษัทส่งค าร้องผ่านระบบ

3. ออกเลขที่ค าร้อง
อนุญาตส่งออกและวันที่อนุมตัิ

บริษัทต้องขออนุญาตส่งออกก่อนท าการส่งออกวัตถุดิบไปต่างประเทศ
หากท าการส่งออกก่อนขออนุญาตจะไม่สามารถตัดบัญชีรายการวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นได้

ไม่ผ่าน

ผ่าน (Auto Approve)

บริษัทน าเลขที่ค าร้องอนุญาต
ไประบุในใบขนสินค้าขาออก

ก าหนดให้น าเลขที่อนุญาตที่ได้จากระบบระบุในใบขนสินค้าขาออกที่ช่องเลขที่ใบอนุญาตส่งออก
เฉพาะรายการที่ได้รับอนุญาตส่งออกวัตถุดิบไปต่างประเทศ เพื่อการตรวจสอบในขั้นตอนการตัดบัญชีต่อไป

4.1 ขั้นตอนการท างาน

ตัวอย่าง : R202010XXXXXXX
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ขออนุญาตส่งออกวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นไปต่างประเทศ

36

การจัดท าใบขนสินค้าขาออก กรณีส่งออกวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นไปต่างประเทศ

ช่องใน Software ตอนจัดท า

ใบขนสินค้าขาออก
ข้อมูลที่ระบุ ตัวอย่าง

สิทธิประโยชน์ BOI เลือกใช้สิทธิประโยชน์ BOI -

Permit Number เลขที่อนุญาตส่งออก R202103XXXXXXX

วันที่ วันที่อนุญาตส่งออก 20/02/2021

เลขประจ าตัวผู้เสียภาษีของหน่วยงานที่อนุญาต เลขประจ าตัวผู้เสียภาษีของ BOI 0994000740964



ขออนุญาตส่งออกวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นไปต่างประเทศ

4.2 เมนูในระบบ
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ขออนุญาตส่งออกวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นไปต่างประเทศ

4.2 เมนูในระบบ (ต่อ)

38



ขออนุญาตส่งออกวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นไปต่างประเทศ

4.2 เมนูในระบบ (ต่อ)

39

เจาะลึกการใชง้าน



ขออนุญาตส่งออกวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นไปต่างประเทศ

4.2 เมนูในระบบ (ต่อ)

1,500.000000

2,500.000000

500.000000

MOTOR A123

CAPACITOR

000002

000017

000022

CT17

CT17

CT17

CT17 000002

40

ส่งออก



ขออนุญาตส่งออกวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นไปต่างประเทศ

4.2 เมนูในระบบ (ต่อ)

41



ขออนุญาตส่งออกวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นไปต่างประเทศ

4.3 เงื่อนไขส าคัญ

 เลขที่นร. น าเข้า 1 เลขที่ สามารถใช้ยื่นขออนุมัติส่งออกฯ ได้มากกว่า 1 ครั้ง แต่เมื่อรวมปริมาณที่ขออนุมัติส่งออกฯ ต้องไม่
เกินปริมาณที่น าเข้าจริง

 น าเข้ารายการวัตถุดิบชื่อใดต้องส่งออกชื่อนั้น

นร. A
น าเข้า

Motor 100 C62

ขออนุญาตส่งออกฯ ครั้งท่ี 1 30 C62

ขออนุญาตส่งออกฯ ครั้งท่ี 3 50 C62

ขออนุญาตส่งออกฯ ครั้งท่ี 3 ………………

น าเข้า
Desc 1 Desc 2

Motor CT101
ส่งออก

ชื่อส่งออก

............................

42

ตัวอย่าง

ตัวอย่าง



ขออนุมัติส่งออกวัตถุดิบและวัสดุจ าเป็นไปต่างประเทศ

4.3 เงื่อนไขส าคัญ (ต่อ)

หลักเกณฑ์ในการค านวณปริมาณ

ที่ เหตุการณ์ Output  ที่ได้

1 น าเข้า Group 000001 ครั้งที่ 1 จ านวน 100 C62 Balance = 100 C62

2 น าเข้า Group 000001 ครั้งที่ 2 จ านวน 400 C62 Balance = 500 C62

3 บริษัทยื่นขออนุญาตส่งออกฯ Group 000001 เลขที่อนุญาตส่งออกฯ R12345
ปริมาณที่อนุญาตส่งออกฯ 200 C62
(ขั้นตอนนี้ระบบใช้ Balance ในการตรวจสอบ

แต่ยังไม่มีการลดยอด Balance) 

4 บริษัทยื่นตัดบัญชีวัตถุดิบ Paperless (FG)
ระบบค านวณปริมาณ Group 000001 

ได้ 350 C62

สามารถตัดบัญชีได้หรือไม่

..........................
43

ตัวอย่าง



สอบถามเพิ่มเติม
โทรศัพท์  :  044– 384200  
E-Mail : korat@boi.go.th

การใชง้านสิทธิประโยชน์
ด้านวัตถุดิบมาตรา 36
โดย 
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