
วธีิปฏิบัติเกีย่วกบัสิทธิและประโยชน์เคร่ืองจักร
โดย

ส ำนักงำนคณะกรรมกำรส่งเสริมกำรลงทุน



 ขั้นตอนการใชสิ้ทธิและประโยชน์
 สิทธิประโยชน์เก่ียวกบัเคร่ืองจกัร
 ค าจ ากดัความ
 แนวทางการพิจารณาในการน าเขา้เคร่ืองจกัร
 ระยะเวลาน าเขา้เคร่ืองจกัร
 งานอ่ืนๆท่ีเก่ียวกบัเคร่ืองจกัร
 บญัชีรายการเคร่ืองจกัร/ ช่ือรอง/อะไหล่/แม่พิมพ์

หัวข้อกำรบรรยำย



ขั้นตอนกำรใช้สิทธิและประโยชน์

ขออนุมัตบิัญชีรำยกำร
เคร่ืองจกัร

ออกบตัร

อนุมัตส่ัิงปล่อยเคร่ือง
จกัรและวตัถุดบิ

BOI

IC

BOI

ย่ืนค ำขอ

เสียภำษสีงวนสิทธ์ิ

ใช้ธนำคำรค ำ้ประกนั



 การขออนุมติัขยายเวลาน าเขา้เคร่ืองจกัร  45 วนั
 การขออนุญาตจ านอง เช่าซ้ือหรือท าสญัญาเช่าแบบลิสซ่ิง 15 วนั
 การขออนุญาตจ าหน่ายหรือโอนหรือบริจาคเคร่ืองจกัร 15 วนั
 การขออนุญาตน าเคร่ืองจกัรไปใชเ้พื่อการอ่ืน 15 วนั
 การขออนุญาตน าเคร่ืองจกัรไปใหบุ้คคลอ่ืนใช ้15 วนั
 การขออนุมติัตดับญัชีเคร่ืองจกัร 30 วนั

ย่ืนเอกสำรเพ่ือขออนุมตัิ

ขั้นตอนกำรใช้สิทธิและประโยชน์



 การพิจารณาอนุมติับญัชีรายการเคร่ืองจกัร  60 วนั
 การพิจารณาอนุมติัแกไ้ขบญัชีรายการเคร่ืองจกัร 30 วนั
 การอนุมติัสั่งปล่อยเคร่ืองจกัร 1 วนั
 การพจิารณาอนุมติัผอ่นผนัใหใ้ชธ้นาคารค ้าประกนั 1 วนั
 การพิจารณาอนุมติัขยายเวลาผอ่นผนัใหใ้ชธ้นาคารค ้าประกนั 1 วนั
 การอนุญาตใหส่้งเคร่ืองจกัรออกไปต่างประเทศ 1 วนั

ขั้นตอนกำรใช้สิทธิและประโยชน์

ขออนุมัตผ่ิำนระบบ eMT online



ผู้ได้รับกำรส่งเสริมจะได้รับกำรยกเว้นอำกรขำเข้ำส ำหรับเคร่ืองจักร
ตำมทีค่ณะกรรมกำรพจิำรณำอนุมัตแิต่เคร่ืองจักรน้ัน 

ซ่ึงมคุีณภำพใกล้เคยีงกนักบัชนิดทีผ่ลติในต่ำงประเทศ
และมปีริมำณเพยีงพอทีจ่ะจัดหำมำให้ได้

ต้องไม่เป็นเคร่ืองจักรทีผ่ลติหรือประกอบได้ในรำชอำณำจักร 

มำตรำ 28
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ป.2/2556



มำตรำ 29
เม่ือคณะกรรมกำรพจิำรณำเห็นว่ำ กำรให้กำรส่งเสริมแก่กิจกำร
ใดหรือแก่ผู้ได้รับกำรส่งเสริมรำยใด ไม่สมควรให้ได้รับสิทธิและ
ประโยชน์ตำมมำตรำ 28 คณะกรรมกำรจะให้กำรส่งเสริมแก่
กจิกำรน้ัน หรือผู้ขอรับส่งเสริมรำยน้ัน และรำยต่อๆไป โดยได้รับ
ลดหย่อนอำกรขำเข้ำส ำหรับเคร่ืองจักรเพยีงกึง่หน่ึง หรือจะ
ไม่ให้ได้รับกำรยกเว้นอำกรขำเข้ำส ำหรับเคร่ืองจักรเลยกไ็ด้ 

เฉพำะเคร่ืองจักรทีม่อีำกรขำเข้ำร้อยละสิบและหรือร้อยละสิบขึน้ไปเท่ำน้ัน



เคร่ืองจักร หมำยควำมว่ำ เคร่ืองจักรทีจ่ ำเป็นต้องใช้ในกจิกำรที่
ได้รับกำรส่งเสริม และ เคร่ืองจักรที่จ ำเป็นต้องใช้ในกำรก่อสร้ำง
โรงงำน ซ่ึงรวมถงึ ส่วนประกอบ  อุปกรณ์  เคร่ืองมือ  เคร่ืองใช้  
และโครงงำนส ำเร็จรูปทีน่ ำมำตดิตั้งเป็นโรงงำน

มาตรา 4 พรบ.ส่งเสริมการลงทนุ พ.ศ. 2520

ค ำจ ำกดัควำม



ป.1 / 2546

 ส่วนประกอบ (part and component)   คือ  ช้ินส่วนต่างๆ รวมทั้งอะไหล่  หากแยก
ช้ินส่วนออกจากกนัแลว้  เคร่ืองจกัรไม่สามารถท างานได้

 อุปกรณ์ (accessory)  คือ  ช้ินส่วนท่ีน ามาประกอบกบัเคร่ืองจกัร  หากขาดอุปกรณ์
เคร่ืองจกัรยงัคงท างานได ้ แต่ไม่เป็นไปตามวตัถุประสงค ์(mould,jig,fixture) 

 เคร่ืองมือ (Tool)  คือ  ของท่ีใชง้านโดยอิสระ  หรือใชง้านร่วมกบัเคร่ืองจกัร
 เคร่ืองใช้ (Implement)  คือ   ของท่ีใชส้นบัสนุนกรรมวธีิการผลิตเพื่อใหเ้กิดประสิทธิภาพ
 โครงโรงงำนส ำเร็จรูป (Pre-Fabricated  Factory  Structure)  คือ  โครงโรงงาน

ส าเร็จรูปสามารถถอดได ้ เพื่อน ามาติดตั้งเป็นโรงงาน

ค ำจ ำกดัควำม



Fan Motor Turbo Charger

Spark Plug Break Disc

Cylinder Head
Universal Joint

Spare Part for ……….

PART AND  COMPONENT



Accessory for….

ACCESSORY



TOOLLING

TOOL



Esd Wrist Strap Esd Wiper

Cleanroom Suit

Implement



โครงโรงงำนส ำเร็จรูป



 เคร่ืองจกัรท่ีจะขอใชสิ้ทธิ ยกเวน้หรือลดหยอ่นอากรขาเขา้ 
จะตอ้งเป็นเคร่ืองจกัรท่ีไม่มีผลิตหรือประกอบไดใ้นราชอาณาจกัร ซ่ึงมีคุณภาพ
ใกลเ้คียงกบัชนิดท่ีผลิตในต่างประเทศ และ มีปริมาณเพียงพอท่ีจะจดัหามาใชไ้ด้

พจิำรณำจำก Negative List ป.2/2556

 Construction Materials
 Machinery and Electrical Equipment
 Machinery, Equipment, Parts and Accessories

แนวทำงกำรพจิำรณำในกำรน ำเข้ำเคร่ืองจักรและอุปกรณ์



ล ำดบั ช่ือเคร่ืองจกัร (องักฤษ) ช่ือเคร่ืองจกัร (ไทย) spacification

1 GENERATOR เคร่ืองก าเนิดไฟฟ้า ขนาดไม่เกิน 240 กิโลวตัต์

2 CHIPPER เคร่ืองสบัไม้ ก าลงัผลิต 25 - 30 tons/hr

3 MICROSCOPES กลอ้งจุลทรรศน์ ก าลงัขยาย 100x 200x 600x 

4 GEAR  MOTOR มอเตอร์ , เกียร์ Induction type, 300 
w -1000 w

5 UPS ยพูีเอส Uninterruptible  
power  supply , 10-30 

minutes  time

6 BREAKER ตวัตดัไฟ 220 V , 1 phase 10-60  A

ป.2/2556 (Negative List)



จะตอ้งเป็นเครื่องจกัรและอุปกรณท์ี่ใชใ้นกระบวนการผลิตโดยตรงที่

ใชใ้นโครงการท่ีไดร้บัสง่เสรมิโดยเริม่ตั้งแต่ การออกแบบผลติภณัฑ ์

การผลิตผลิตภณัฑ ์การตรวจสอบคณุภาพและการควบคมุคณุภาพ

ผลิตภณัฑ ์ตลอดจนการขนสง่ผลิตภณัฑข้ึ์นยานพาหนะ โดยพิจารณา

ตามการตดิตั้งใชจ้รงิเทา่นั้น

แนวทำงกำรพจิำรณำในกำรน ำเข้ำเคร่ืองจักรและอุปกรณ์



 เคร่ืองจักรทีใ่ช้ในกำรก่อสร้ำงโรงงำน กำรติดต่อส่ือสำร กำร
ประหยดัพลงังำน กำรซ่อมบ ำรุง กำรให้ควำมปลอดภัยแก่
พนักงำน และกำรรักษำควำมปลอดภัยภำยในโรงงำน เป็นต้นให้
ถือว่ำเป็นเคร่ืองจักรและอุปกรณ์ที่อยู่ในข่ำยได้รับกำรยกเว้นหรือ
ลดหย่อนอำกรขำเข้ำ โดยพจิำรณำตำมกำรใช้จริงเท่ำน้ัน

แนวทำงกำรพจิำรณำในกำรน ำเข้ำเคร่ืองจักรและอุปกรณ์



 เช่น น็อตสกรู สำยไฟฟ้ำ  ภำยในเคร่ืองทีม่ีลกัษณะกำรซ้ือขำย
เคร่ืองจักรครบชุดและไม่สำมำรถแยกออกจำกกนัได้ ให้ได้รับกำรยกเว้น
หรือลดหย่อนอำกรขำเข้ำ ได้เช่นเดยีวกบัตวัเคร่ืองจักร

Slitting Machine with accessory
Auto Assembly Machine with accessory
Injection Molding Machine with accessory

แนวทำงกำรพจิำรณำในกำรน ำเข้ำเคร่ืองจักรและอุปกรณ์



 จะพิจารณาใหย้กเวน้หรือลดหยอ่นภาษีอากร ส าหรับอะไหล่ของ
เคร่ืองจกัรท่ีน าเขา้ภายในระยะเวลาท่ีก าหนดในบตัรส่งเสริม ไม่วา่จะน าเขา้
มาพร้อมกบัเคร่ืองจกัรหรือไม่กต็ามและจะพิจารณาใหย้กเวน้หรือลดหยอ่น
ภาษีอากรส าหรับเคร่ืองจกัรท่ีน าเขา้มาทดแทนเคร่ืองจกัรเดิมไดด้ว้ย

แนวทำงกำรพจิำรณำในกำรน ำเข้ำเคร่ืองจักรและอุปกรณ์



 ถ้ำเป็นเคร่ืองจักรเก่ำ มขีั้นตอนกำรพจิำรณำดงันี้
 ตอนขอรับกำรส่งเสริมต้องระบุไว้ว่ำในโครงกำรจะมกีำรใช้เคร่ืองจักรเก่ำ ถ้ำไม่มต้ีองขอ
แก้ไขโครงกำรก่อน

 เคร่ืองจักรต้องมอีำยุไม่เกนิ 10 ปี นับแต่ปีทีผ่ลติถึงปีทีย่ื่นค ำขอและต้องมใีบรับรอง
ประสิทธิภำพจำกสถำบนัทีเ่ช่ือถือได้

แนวทำงกำรพจิำรณำในกำรน ำเข้ำเคร่ืองจักรและอุปกรณ์

 สถานภาพของการปรับปรุงซ่อมแซมหรือผลการวเิคราะห์อายกุารใชง้านท่ีเหลืออยู่ (Re-
Conditioned Status or Residual Life Evaluation Results)

 ปีท่ีผลิต(Year of Manufacture)
 ผลของการทดสอบเดินเคร่ือง(Test Run Result)
 รายงานการตรวจสอบผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม และมาตรฐานความปลอดภยั(Emission 

and Safety Report)
 รายงานการตรวจสอบ วนัท่ี และสถานท่ีท่ีท าการตรวจสอบ(Inspection Report, Date and 

Place of Inspection)



http://www.ifia-federation.org/

http://www.ifia-federation.org/


ใบรับรองประสิทธิภำพเคร่ืองจักรเก่ำ



ใบรับรองประสิทธิภำพเคร่ืองจกัรเก่ำ



สภาพเคร่ืองจักร ให้

ใช้

ให้นับเป็น Cap 

วงเงนิ

(กรณีได้ ม.31)

ยกเว้น

อากรขา

เข้า

เงื่อนไข

1. ใหม่   

2. เคร่ืองจักรใช้แล้วไม่
เกิน 5 ปี

  X จะต้องย่ืนใบรับรอง
ประสทิธิภาพเคร่ืองจกัร 
ณ วนัที่ย่ืนบญัชีรายการ
เคร่ืองจกัร

3. เค ร่ืองจักรใ ช้แ ล้ ว
เกิน 5 ปี แต่ไม่เกิน 
10 ปี

 X X

4. กิจการขนสง่ทางเรือ  
กิจการขนสง่ทาง
อากาศ และแมพ่ิมพ์

   จะพิจารณาอนญุาตตาม
ความเหมาะสม

แนวทำงผ่อนผนักำรใช้เคร่ืองจักรใช้แล้วส ำหรับค ำขอใหม่ (2558) 

กรณทีัว่ไป



แนวทำงผ่อนผนักำรใช้เคร่ืองจักรใช้แล้วส ำหรับค ำขอใหม่ (2558) 

กรณย้ีำยฐำนกำรผลติ

สภำพเคร่ืองจักร ให้
ใช้

ให้นับเป็น Cap วงเงิน
(กรณไีด้ ม.31)

ยกเว้นอำกรขำ
เข้ำ

เง่ือนไข

1. ใหม่   

2. เคร่ืองจกัรใช้แลว้ไม่เกิน 
5 ปี 

  X

จะตอ้งยืน่ใบรับรองประสิทธิภาพ
เคร่ืองจกัร ณ วนัท่ียืน่ค  าขอรับการ
ส่งเสริมและวนัท่ียืน่บญัชีรายการ
เคร่ืองจกัร

3. เคร่ืองจกัรใชแ้ลว้เกิน 5 ปี 
แต่ไม่เกิน 10 ปี

 

(ใหน้บัเป็น Cap วงเงินได้
ร้อยละ 50 ของมูลค่าเคร่ืองจกัร

ตามบญัชี)

X

4. เคร่ืองจกัรใช้แลว้เกิน 10 
ปี

 X X

5. กิจการขนส่งทางเรือ 
กิจการขนส่งทางอากาศ 
และแม่พิมพ์

   จะพิจารณาอนุญาตตามความ
เหมาะสม



แนวทำงผ่อนผนักำรใช้เคร่ืองจักรใช้แล้วส ำหรับค ำขอใหม่ (2558) 



วนัส้ินสุดระยะเวลำ ขยำยคร้ังที ่1 ขยำยคร้ังที ่2

1 ปี 1 ปี

จะอนุมตัใิห้ขยำยเวลำกต่็อเม่ือ
1. ยงัไม่เปิดด ำเนินกำรเตม็โครงกำร
2. เคร่ืองจักรที่ขอขยำยเวลำเป็นเคร่ืองจักรทีน่ ำเข้ำมำเพ่ือท ำให้ก ำลงักำรผลติ
และขบวนกำรผลติของโครงกำรเป็นไปตำมทีข่อรับกำรส่งเสริมไว้เท่ำน้ัน

ขยำยคร้ังที ่3

1 ปี

ป. 1 / 2548



การขยายเวลาน าเข้าย้อนหลังจะเกิดขึน้ เน่ืองจากบริษัทได้น า
เคร่ืองจักรเข้ามาก่อนวันที่อนุมัตใิห้การส่งเสริมท าให้
ระยะเวลาน าเข้าเคร่ืองจักรไม่ครอบคลุม โดยส านักงานมี
หลักเกณฑ์การพจิารณาขยายเวลาดงันี ้
 จะอนุมัตใิห้ได้รับสทิธิและประโยชน์ในการน าเข้าเคร่ืองจักร 

ได้ตัง้แต่วันที่ยื่นค าขอรับการส่งเสริม

การขอขยายเวลาน าเข้าเคร่ืองจักรย้อนหลัง



วนัท่ีย่ืนค าขอ
(1 ม.ค. 59)

วนัท่ีอนมุตัิ
ให้การสง่เสริม
(20 ก.พ. 59)

วนัท่ีออกบตัร
(10 มี.ค. 59)

+ 30 เดือนตัง้แต่วันที่อนุมัติ
ให้การส่งเสริม

สิน้สดุระยะเวลา
(10 ก.ย. 61 )

ขยำยย้อนหลงั

กำรขอขยำยเวลำน ำเข้ำเคร่ืองจักรย้อนหลงั

 การขยายเวลาน าเข้าย้อนหลังจะเกดิขึน้ เน่ืองจากบริษัทได้น าเคร่ืองจักรเข้า
มาก่อนวันที่อนุมัตใิห้การส่งเสริมท าให้ระยะเวลาน าเข้าเคร่ืองจักรไม่
ครอบคลุม โดยส านักงานมีหลักเกณฑ์การพจิารณาขยายเวลาดังนี ้

จะอนุมัตใิห้ได้รับสิทธิและประโยชน์ในการน าเข้าเคร่ืองจักรได้ตัง้แต่

วันที่ยื่นค าขอรับการส่งเสริม



 จะอนุมตัิให้ขยำยเวลำจำกระยะเวลำทีก่ ำหนดในบตัรส่งเสริมอกีคร้ังละไม่เกนิ 1 ปี  รวมแล้วไม่เกนิ 

3 คร้ังและให้ได้รับกำรขยำยเวลำเปิด ด ำเนินกำรออกไปอกีเป็นเวลำ 6 เดือนนับแต่วนัทีค่รบก ำหนด

ระยะเวลำน ำเข้ำเคร่ืองจักร 

 กรณกีำรขยำยเปิดด ำเนินกำรเพยีงอย่ำงเดยีว  จะขยำยเวลำให้ 1 คร้ัง เป็นเวลำไม่เกนิ 1 ปี

กำรขอขยำยเวลำน ำเข้ำเคร่ืองจักรและเปิดด ำเนินกำร

ขยายครัง้ที่ 1
(10 ก.ย. 62)

วนัท่ีย่ืนค าขอ
(1 ม.ค. 59)

วนัท่ีอนมุตัิ
ให้การส่งเสริม
(20 ก.พ. 59)

วนัท่ีออกบตัร
(10 มี.ค. 59)

+ 30 เดือน ตั้งแต่วนัท่ีอนุมติั
ใหก้ารส่งเสริม

สิน้สดุระยะเวลา
(10 ก.ย. 61)

ขยายเปิด
(10 มี.ค. 63)

1 ปี 6 เดือน 

ขยายครัง้ที่ 2
(10 ก.ย. 63)

ขยายเปิด
(10 มี.ค. 64)



กำรขออนุญำตจ ำนองเคร่ืองจกัร/ เช่ำซ้ือ/เช่ำแบบลสิซ่ิง
หลกัเกณฑก์ารพิจารณา
ต้องได้รับบัตรส่งเสริมแล้วเท่ำน้ัน

เคร่ืองจักรทีข่ออนุญำตต้องได้รับกำรอนุมัตส่ัิงปล่อยแล้ว
- สัง่ปล่อยแบบปกติ
- สัง่ปล่อยแบบคืนอากร
- สัง่ปล่อยแบบถอนกาใชธ้นาคารค ้าปะกนั

ต้องย่ืนแบบค ำขออนุญำตจ ำนองทีก่รอกขอมูลครบถ้วน

ต้องย่ืนแบบค ำขออนุญำตเช่ำซ้ือหรือเช่ำแบบลสิซ่ิงที่กรอกขอมูลครบถ้วน

งำนอ่ืนๆที่เกีย่วกบัเคร่ืองจักร



กำรขออนุญำตน ำเคร่ืองจกัรไปใช้เพ่ือกำรอ่ืน

เกิดข้ึนเน่ืองจาก บริษทัตอ้งการน าเคร่ืองจกัรบางส่วนของโครงการไปรับจา้งผลิต
ผลิตภณัฑท่ี์ไม่ไดรั้บการส่งเสริม โดยมีหลกัเกณฑก์ารพิจารณาดงัน้ี 
 ตอ้งไดรั้บอนุญาตเปิดด าเนินการแลว้ 
 ตอ้งปฏิบติัถูกตอ้งตามเง่ือนไขต่างๆ ท่ีไดรั้บการส่งเสริม
 การรับจา้งน้ีจะตอ้งไม่มีผลกระทบต่อก าลงัการผลิตของผลิตภณัฑท่ี์ไดรั้บการส่งเสริม
 เคร่ืองจกัรท่ีไดรั้บอนุญาตตอ้งไม่ถูกโยกยา้ยออกไปนอกโรงงาน
 รายไดจ้ากการรับจา้งน้ี จะไม่ไดรั้บสิทธิยกเวน้ภาษีเงินไดนิ้ติบุคคล

งำนอ่ืนๆที่เกีย่วกบัเคร่ืองจักร



ตัวอย่ำงกำรน ำเคร่ืองจักรไปใช้เพ่ือกำรอ่ืน

ขบวนกำรผลติทีไ่ด้รับกำรส่งเสริมของบริษัท A

บริษัท B ว่ำจ้ำงบริษัท
A ล้างชิน้งำน

วัตถุดบิ

ผลิตภณัฑส์ าเร็จรูป

งำนอ่ืนๆที่เกีย่วกบัเคร่ืองจักร

Ultrasonic Cleaning

https://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0ahUKEwj5jubB1L_LAhUSBY4KHdmeCcQQjhwIBQ&url=http://www.ctgclean.com/blog/technology-library/articles/ultrasonic-cleaning-fundamental-theory-and-application/&bvm=bv.116573086,d.c2E&psig=AFQjCNEMtRhpBvfSg0L3woEKVyRPkSEUtg&ust=1458027051816200


กำรขออนุญำตน ำเคร่ืองจกัรไปให้บุคคลอ่ืนใช้

การน าเคร่ืองจกัรท่ีไดรั้บสิทธิไปใหบุ้คคลอ่ืนใช ้ มีหลกัเกณฑก์ารพิจารณาดงัน้ี
 ตอ้งเป็นการน าไปผลิตช้ินส่วน/ผลิตภณัฑ ์ใหก้บัเจา้ของเคร่ืองจกัรเท่านั้น
 ตอ้งไม่มีผลกระทบต่อสาระส าคญัของโครงการ เช่น ก าลงัการผลิต กรรมวธีิการผลิต 

(ตอ้งระบุไวใ้นกรรมวธีิการผลิตวา่จะน าเคร่ืองจกัรส่วนน้ีไปใหบุ้คคลอ่ืนใช ้ถา้ไม่มีตอ้ง
ยืน่ขออนุมติัแกไ้ขโครงการ)

หมายเหตุ การอนุมติัในเร่ืองน้ี ส่วนมากจะเป็นแม่พิมพ์

งำนอ่ืนๆที่เกีย่วกบัเคร่ืองจักร



ตวัอย่ำงกำรน ำเคร่ืองจกัรไปให้บุคคลอ่ืนใช้

ขบวนกำรผลติทีไ่ด้รับกำรส่งเสริมของบริษัท A

บริษทั B น ำแม่พมิพ์
ของบริษทั A ไปขึน้รูปช้ินงำนให้
บริษทั A

วัตถุดบิ

ผลิตภณัฑส์ าเร็จรูป

งำนอ่ืนๆที่เกีย่วกบัเคร่ืองจักร

แม่พมิพ์

แม่พมิพ์



เง่ือนไขและวธีิกำรส ำหรับเคร่ืองจกัรทีช่ ำรุดเสียหำย

ตัดบัญชีโดยไม่มีภำระภำษีอำกร
 ท าลายตามวิธีท่ีส านกังานอนุมติั
 ส่งออกไปนอกราชอาณาจกัร
 บริจาคใหส่้วนราชการ  องคก์รของรัฐบาล  หรือองคก์รสาธารณกศุล ตามท่ี

ส านกังานเห็นสมควร

ป. 3 / 2555

งำนอ่ืนๆที่เกีย่วกบัเคร่ืองจักร



 เคร่ืองจกัรท่ีขออนุญาตตอ้งไดรั้บการสั่งปล่อยแลว้
 เคร่ืองจกัรท่ีขออนุญาตตอ้งไม่มีผลกระทบต่อสาระส าคญัของโครงการ
 การอนุญาตใหโ้ดยไม่มีภำระภำษีอำกร ต้องใช้งำนเกนิกว่ำ 5 ปี นบัตั้งแต่วนัท่ีน าเขา้
 การอนุญาตใหโ้ดยมีภำระภำษีอำกร (ตำมสภำพ) ต้องใช้งำนไม่ครบก ำหนด 5 ปี

นบัตั้งแต่ท่ีน าเขา้

กำรขออนุญำตจ ำหน่ำยเคร่ืองจกัร

งำนอ่ืนๆที่เกีย่วกบัเคร่ืองจักร



งำนอ่ืนๆที่เกีย่วกบัเคร่ืองจักร



 เคร่ืองจกัรท่ีขออนุญาตตอ้งไดรั้บการสัง่ปล่อยแลว้
 เคร่ืองจกัรท่ีขออนุญาตตอ้งไม่มีผลกระทบต่อสาระส าคญัของโครงการ

กำรขออนุญำตโอนเคร่ืองจกัร

งำนอ่ืนๆที่เกีย่วกบัเคร่ืองจักร

บริษัท A
ผู้โอน

บริษัท B
ผู้รับโอน

มำตรำ 28 มำตรำ 29

มำตรำ  28 มำตรำ 28

มำตรำ  29 มำตรำ  29

มำตรำ  29 มำตรำ  28



 เคร่ืองจกัรท่ีขออนุญาตตอ้งไม่มีผลกระทบต่อโครงการ

 การอนุญาตใหโ้ดยไม่มีภาระภาษีอากร

 เคร่ืองจกัรไม่จ าเป็นตอ้งใชง้านเกินกวา่ 5 ปีนบัตั้งแต่วนัน าเขา้

 ตอ้งเป็นการบริจาคใหส่้วนราชการ องคก์ารของรัฐ หรือ
องคก์ารสาธารณกศุลเท่านั้น

กำรอนุญำตบริจำคเคร่ืองจักร

งำนอ่ืนๆที่เกีย่วกบัเคร่ืองจักร



กำรขออนุญำตตดับัญชีเคร่ืองจกัร

 ใชง้านมา เกิน 5 ปี นบัแต่วนัน าเขา้

 ท าลายตามวิธีท่ี สนง. เห็นชอบ

 ส่งออกไปต่างประเทศ

 บริจาคใหส่้วนราชการ

 จ าหน่ายโดยมีภาระภาษีอากร

งำนอ่ืนๆที่เกีย่วกบัเคร่ืองจักร



กำรอนุญำตตดับัญชีเคร่ืองจกัร กรณ ี> 5 ปี

 ตอ้งมีใบอนุญาตเปิดด าเนินการแลว้
 ตอ้งปฏิบติัใหถู้กตอ้งตามเง่ือนไขของบตัรส่งเสริม
 ใหย้ืน่ขออนุญาตตดับญัชีทั้ง plant หรือทั้ง Line การผลิต
 กรณีท่ีผูป้ระกอบการไม่ประสงคจ์ะด าเนินการต่อไป และตอ้งการ

ยกเลิกโครงการ ตอ้งด าเนินการขออนุญาตตดับญัชีเพื่อปลอดภาระภาษีทั้ง
โครงการ

งำนอ่ืนๆที่เกีย่วกบัเคร่ืองจักร



กำรตดับัญชีเคร่ืองจักร กรณที ำลำย
 มีหนงัสืออนุญาตใหท้ าลายเคร่ืองจกัร

 ภาพถ่ายเคร่ืองจกัรก่อนและหลงัการท าลาย

 ส าเนาหนงัสือสัง่ปล่อยและอินวอยซ์

กำรตดับัญชีเคร่ืองจักร กรณส่ีงออก
 มีหนงัสืออนุญาตใหส่้งเคร่ืองจกัรออกไปต่างประเทศ

 ส าเนา Invoice เคร่ืองจกัรท่ีส่งออก

 ส าเนาใบขนสินคา้ขาออก

งำนอ่ืนๆที่เกีย่วกบัเคร่ืองจักร



กำรตดับัญชีเคร่ืองจักร กรณบีริจำค
 มีหนงัสืออนุญาตใหโ้อน(บริจาค)

 ส าเนาหนงัสือรับโอนจากส่วนราชการฯ

กำรตดับัญชีเคร่ืองจักร กรณชี ำระภำษี

 มีหนงัสืออนุญาตใหจ้ าหน่ายเคร่ืองจกัร

 ส าเนาใบเสร็จการช าระภาษีจากกรมศุลกากร

งำนอ่ืนๆที่เกีย่วกบัเคร่ืองจักร



บัญชีเคร่ืองจักร/ช่ือรอง/อะไหล่/แม่พมิพ์



กำรใช้สิทธิและประโยชน์เคร่ืองจักรในระบบ EMT ONLINE

ป. 4 / 2556



กำรใช้สิทธิและประโยชน์เคร่ืองจักรในระบบ EMT ONLINE

ป. 4 / 2556



 ขออนุมติัท าบญัชีรายการเคร่ืองจกัร ( 60 วนัท าการ )

 ขออนุมติัเพ่ิมรายการเคร่ืองจกัร ( 30 วนัท าการ )

 ขออนุมติัยกเลิกรายการเคร่ืองจกัร      ( 30 วนัท าการ )

 ขออนุมติัเพ่ิมจ านวนเคร่ืองจกัร          ( 30 วนัท าการ )           

 ขออนุมติัแกไ้ขบญัชีเคร่ืองจกัรอ่ินๆ   ( 30 วนัท าการ )         ( แกไ้ขหน่วย)

 ขออนุมติัเพ่ิมรายการช่ือรอง               ( 1 วนัท าการ )

บญัชีรายการเคร่ืองจกัร

สัง่ปล่อย/ส่งคืน/ส่งซ่อมเคร่ืองจกัร
 ขอสัง่ปล่อยเคร่ืองจกัร

 ขอส่งเคร่ืองจกัรคืนไปต่างประเทศ                                              

 ขอส่งเคร่ืองจกัรไปซ่อมแซมต่างประเทศ 

 ขอเปล่ียนสถานะการส่งซ่อมเป็นส่งคืนต่างประเทศ

การแกไ้ขบญัชีเคร่ืองจกัร

( 1 วนัท าการ )



กำรเช่ือมโยงของระบบ EMT ONLINE

 บญัชีรายการเคร่ืองจกัร มีการเช่ือมโยงกบักรรมวธีิการผลิต  เช่น  Injection Machine  
เช่ือมโยงกบักรรมวธีิการฉีดข้ึนรูป  หรือ  Multimiter เช่ือมโยงกบักรรมวธีิการ
ตรวจสอบ  เป็นตน้

 บญัชีอะไหล่ มีการเช่ือมโยงกบัรายการเคร่ืองจกัร  เช่น Motor เช่ือมโยงกบั Injection  
Machine  หรือ Pcba เช่ือมโยงกบั Multimiter เป็นตน้

 บญัชีแม่พิมพิ์ มีการเช่ือมโยงกบักรรมวธีิการผลิต  เช่น  Mold เช่ือมโยงกบักรรมวธีิการ
ฉีดข้ึนรูป Jig เช่ือมโยงกบักรรมวธีิการประกอบ เป็นตน้



ตดัแยกชิน้

น ำมำอบ

ประกอบ

บรรจุ  จ ำหน่ำย

2

3

4

ตรวจสอบ

6

5

Process Flow 

บัญชีรำยกำรเคร่ืองจกัร / แม่พมิพิ์
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การเตรียมขอ้มูลบญัชีเคร่ืองจกัร

 ช่ือรายการเคร่ืองจกัรตอ้งเป็นภาษาองักฤษ
 รายละเอียดเคร่ืองจกัร  ช้ีแจงรายละเอียดใหช้ดัเจนเป็นภาษาไทย
 ก าหนดสถานะเคร่ืองจกัรหลกั   ใช่หรือไม่ใช่  (แสดงวธีิค านวณก าลงัผลิต)
 ระบุจ านวน  และหน่วยของเคร่ืองจกัร  ( piece or unit )
 ก าหนดสถานะ  Negative List ( ป.2 / 2556 ) เป็นหรือไม่เป็น  ช้ีแจง  SPECIFICATION
 เคร่ืองจกัรเก่า  ตอ้งระบุวา่  USED  MACHINERY  SERIAL NO.  YEAR OF MFG
 BILL  OF  MATERIAL (BOM)  กรณีไม่ไดน้ าเขา้มาเป็น  COMPLETE SET



อธิบำยกำรใช้งำนของเคร่ืองจักรและอุปกรณ์
อธิบายรายละเอียดเป็นภาษาไทย เช่น  
GENERATOR SET คือ  เคร่ืองก าเนิดไฟฟ้า ใชส้ าหรับผลิตไฟฟ้าส ารองเวลาไฟดบั

WASHING MACHINE  คือ เคร่ืองลา้งท าความสะอาดช้ินงาน
DC POWER SUPPLY  คือ ตวัแปลงกระแสไฟฟ้าจากกระแสสลบัเป็นกระแสตรงของเคร่ือง
ตรวจสอบ



วธีิค ำนวณก ำลงัผลติ

Cycle time (รอบเวลาการท างาน: C.T.) หมายถึง เวลาท่ีพนกังานใชใ้นการด าเนินการผลิตตามท่ี
แต่ละคนรับผดิชอบในแต่ละรอบการท างาน โดยพนกังานหน่ึงคนอาจจะรับผดิชอบงานเพียง
งานเดียว หรือ หลายงานกไ็ด ้ซ่ึงจะเร่ิมนบัตั้งแต่จุดเร่ิมตน้ของงานนั้นจนถึงเวลาท่ีกลบัมาตั้งตน้
เพื่อจะเร่ิมท าการผลิตในรอบต่อไป

ตัวอย่ำง
แผ่นชิน้ไม้อดัปาร์ติเกิลบอร์ด ปีละประมาณ 250,000 ลกูบาศก์เมตร

เวลาท างานตามบตัรสง่เสริม  16  ชัว่โมงตอ่วนั  300  วนัตอ่ปี

หมายเหต ุ

เคร่ือง PRESS CYCLE TIME = 50 ลูกบาศกเ์มตร / ชัว่โมง
ใน 1 ปี จะมีก าลงัการผลิต = 50*16*300  =  240,000 ลูกบาศกเ์มตร



BILL  OF  MATERIAL (BOM)

BOM COMPLETE  SET

1.          CPU 1 PCS.
2. MAINBOARD 1 PCS.
3. RAM 2 PCS.
4. HARD  DISK 2 PCS.
5. CABLE 3 PCS.
6. CASE 1 PCS.

SERVER  1  SET



การเตรียมขอ้มูลบญัชีอะไหล่ / แม่พิมพ์

 ช่ือรายการอะไหล่ / แม่พิมพต์อ้งเป็นภาษาองักฤษ
 รายละเอียดอะไหล่ / แม่พิมพ ์ ช้ีแจงรายละเอียดใหช้ดัเจนเป็นภาษาไทย
 ระบุหน่วยของอะไหล่ / แม่พิมพ ์( piece or unit )
 อะไหล่ท่ีผลิตไดใ้นประเทศ  ช้ีแจง  SPECIFICATION
 ก าหนดสถานะอะไหล่เก่า   ตอ้งระบุวา่  USED  SPARE  PARTS  SERIAL NO.  YEAR OF MFG

แม่พิมพิ์ เก่า  ตอ้งระบุวา่  USED  MOLD
 เช่ือมโยงรายการอะไหล่เขา้กบัรายการเคร่ืองจกัร / แม่พิมพเ์ขา้กบัขั้นตอนการผลิต

หมายเหตุ  อนุมติับญัชีอะไหล่ / แม่พิมพ ์ 1  วนัท าการ
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หน่วยรหัสสถิตขิองกรมศุลกำกร(NSW)
 หากรหสัหน่วยสินคา้มีค่าเป็นน ้าหนกั ระบบจะไม่ตรวจสอบค่าในช่อง Quantity Uni Code
 หากรหสัหน่วยสินคา้มีค่าไม่ใช่เป็นน ้าหนกั ระบบจะตรวจสอบค่าในช่อง Quantity Uni Code

NSW EMT ONLINE

C62 PICE OR UNIT  SET

KGM ALL UNIT SET , UNIT , PCS , etc

SET SET UNIT

ข้อควรปฏิบัต ิ/ ข้อควรระวัง



หน่วยรหัสสถิติ
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